
Так как же делать 
прочные и ровные 
стяжки?



1. Объект
 5 подъездный 4х этажный (с учетом подземного гаража) жилой 

дом



2. Материалы и оборудование
 Фракционированный мытый песок
 Цемент
 Разведенные в воде добавки
 Пневмоподатчик Тразмат 27.54 с ковшом и совком



2. Материалы и оборудование
 Бетоновод длиною 90 

метров
 Специальные крепления 

в дверных и оконных 
проемах



2. Материалы и оборудование
 Заглаживающая машинка
 Алюминивые полутерки от 0,5 до 3м
 Наколенники и боты
 Отсечная лента



3. Подготовка 
 Необходимые коммуникации заранее прокладываются и при 

необходимости фиксируются



4.1. Порядок проведения работ
 Загрузку, дозировку, смешение и подачу делает 1 рабочий
 Среднее время цикла 3-3.5 минуты в зависимости от длины 

бетонопровода и мощности компрессора
 Среднее время работы пневмоподатчика 30-40% от общего
 Полезный объем смесителя 70%

от полного объема



4.2. Порядок проведения работ
 Прием и распространение смеси по площадям производит 2-ой 

рабочий
 При больших площадях данная должность дублируется



4.3. Порядок проведения работ
 Смесь распространяется по площади помещения вручную
 При необходимости стяжка армируется 



4.4. Порядок проведения работ
 Учитывая длину мерного рейки, на стены по углам помещения 

наносятся отметки будущей стяжки
 По периметру помещения формируются точечные маяки
 В больших помещениях точечные маяки формируются также и 

по середине помещения, снимая отметки со стен



4.5. Порядок проведения работ
 Точечные маяки соединяются в линейчатые маяки полутерками, 

формируя единый по периметру маяк
 Уровень считается достигнутым, когда пропадает визуальная 

разница между поверхностью маяка и затираемой 
поверхностью стяжки



4.6. Порядок проведения работ
 По сформированному по периметру маяку смесь затирается к 

центру помещения
 Излишки смеси перемещаются на необработанные площади



4.7. Порядок проведения работ
 Жесткая смесь допускает хождение рабочего в ботах сразу 

после ручного затирания
 Заглаживающая машина дополнительно вибрирует и уплотняет 

поверхность стяжки



5. Результат
 Ровность поверхности до 2мм на 2м рейке
 Прочность на сжатие до 40 МПа



6. Статистика
 Площадь пола в здании 1,250м2
 Средняя толщина стяжки 55мм
 Бригада 4 человека выполнила устройство стяжки за 5 рабочих 

дней по 8 часов в смену
 Средняя выработка на 1го рабочего 62.5м2 стяжки, что 

составляет 7.2 тонны в смену.
 Все инструменты и оснастка вмещаются в минивэн, 

пневмоподатчик также транспортируется минивэном.


